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РУКОВОДСТВО ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ
МОДЕЛЬ RMK-125
ЗИГОВОЧНЫЙ СТАНОК С РУЧНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ
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Инструкция по технике безопасности
Общая инструкция по безопасности
Нижеследующая инструкция составлена для оператора, работающего на станке; ответственность за ознакомление и понимание оператором настоящей пользовательской инструкции лежит на конечном покупателе.

· Перед началом работы на станке прочтите инструкцию
· Не прикасайтесь к подвижным и вращающимся частям
· Убирайте волосы, украшения и края одежды во избежание попадания их во вращающие части станка
· Обращайте внимание на Предупреждающие Значки на станке
· Проводите регулярное техническое обслуживание и ремонт
· НЕ ПЕРЕГРУЖАЙТЕ станок
· Будьте внимательны и осторожны – рядом со станком могут оказаться посторонние
· НЕ РАБОТАЙТЕ с открытой задней крышкой
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
1. Введение
Данное руководство пользователя предназначено для Вашей безопасности и призвано помочь пользователю в обеспечении долгого срока службы оборудования. 
Обращение к данной инструкции поможет Вам управлять станком безотказно и безопасно. Примите во внимание, что станок сконструирован таким образом, чтобы обеспечить максимальную безопасность и эффективность в работе.
В данной инструкции содержится следующая информация:
· Простые правила техники безопасности
· Эксплуатация станка
· Техническое обслуживание станка
· Чертежи  роликов

Таким образом, для обеспечения безопасности пользователя были описаны следующие риски, связанные с эксплуатацией станка:


На всех этапах монтажа, эксплуатации и поддержании безопасности самые важные задачи, стоящая перед конечным покупателем - защита оператора и своевременное обслуживание станка.

В случае неисправности, обратитесь к данной инструкции, а затем, если решение не найдено, - к дистрибьютору, у которого было приобретено оборудование. Не забудьте ознакомиться с чертежами и номерами запасных частей, необходимых для решения проблемы. Убедитесь, что у вас есть серийный номер и год производства станка. 

4. Техническое обслуживание
Станок сконструирован и разработан для обеспечения надежной и безотказной работы. Для этого вам также следует быть внимательными при работе на станке. Своевременное техническое обслуживание и ремонт обеспечат долгий срок службы оборудования. Используйте оригинальные запасные части, не перегружать машину и не делайте изменения, запрещенные производителем.
5. Техника безопасности
Примите все возможные меры безопасности во избежание телесных повреждений при использовании станка. Не забудьте про защиту посторонних людей, находящихся рядом со станком. 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СТАНКА RMK-125 
Как основная модель в этом классе, RMK-125 является многофункциональным станком, предназначенным для резки, развальцовки, гофрирования. Он оснащен 7 наборами стандартных роликов. Техническая информация об RMK-125 приводится ниже. 
	Модель
	IK 0,8

	Длина ролика
	мм
	140

	Толщина обрабатываемого металла
	мм
	1,2

	Диаметр ролика
	øмм
	62

	Глубина захода
	мм
	100

	Длина
	мм
	560

	Ширина
	мм
	220

	Высота
	мм
	500

	Вес
	кг
	50
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A suitable maintenance is also compulsory to get a maximum machine life and optimal working

conditions for machine’s efficiency.

LUBRICATION SCHEDULE

General Maintenance

The machine needs to be lubricated periodically for efficient working and lo life. You can see the

points of lubrication list below and a lubrication chart for periodic maintenance.

Lubricate chart

The rolls of the machine must NEVER be greased or lubricated. Because, then the rolls will
slip the material and will not bend. Always keep the rofls clean and free from grease or any lubricant.
Also make sure that the material is free from grease and dirt.

Above shown points must be greased periodically as explained below or more if daily usage ex-
ceeds 8 hours a day. Note that some of these points are actually inside the machine cover and the
back cover must be removed in order to reach them. Any standard commercial grease can be used for

lubrication.

[ 1- Grease channel of upper shaft_| Once a wee

2- Grease channel of lower shaft

| Once a week

Grease

3- Gearbox

| Once a month

Grease




Примечание:  В связи с различными требованиями к правилам техники безопасности, данная инструкция может меняться в зависимости от страны без предварительного уведомления. Характеристики также могут меняться без предварительного уведомления в связи с постоянным улучшением оборудования.
.
ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ГНУТАРНЫХ РАБОТ
Прежде всего, на станок необходимо установить правильный тип роликов. Верхний ролик вращается вправо, а нижний ролик вращается влево. При установке роликов необходимо надежно затянуть гайки.
С помощью рычага с левой стороны настраивается длина валка нижнего ролика для обеспечения параллельности с верхним роликом. Когда параллельность достигнута, затяните болт нижнего ролика с правой стороны станка на правой стороне машины, и отрегулируйте положение нижнего ролика.
С помощью небольшого рычага на верхней части станка можно отрегулировать расположение материала в соответствии с роликами.

Теперь Вы можете контролировать подачу материала между роликами и фиксировать его, перемещая верхний ролик с помощью маховика. Кроме того, контроль подачи материала используется для достижения точности обработки. Подача может быть использована в качестве меры расхода материала на протяжении всего цикла работы. После настройки вы можете гнуть материал с помощью ножной педали и перемещения материала вперед-назад.
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Чертежи стандартных роликов представлены ниже:
Стандартный набор 1-5 

[image: image10.jpg]Standard rolls drawing is given below
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Размеры стандартного набора представлены ниже:
 
       Стандартный набор 6 
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  Стандартный набор 7



  Стандартный набор 8


ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
Соответствующий уровень технического обслуживания позволяет поддерживать станок в оптимальных рабочих условиях на всем протяжении жизненного цикла станка. 
ПОРЯДОК СМАЗЫВАНИЯ
Общее техническое обслуживание
Станок необходимо периодически смазывать для эффективной работы и продолжительного срока службы. Ниже представлен список мест смазки и схема смазки для периодического технического обслуживания.
Схема смазки


Ролики ни в коем случае нельзя смазывать. В противном случае, они будут скользить и перестанут гнуть материал. Содержите ролики в чистоте. Перед проведением работ убедитесь, что материал не содержит смазки и грязи.
Места для смазки, показанные выше, необходимо смазывать периодически, как поясняется ниже, если станок работает непрерывно более 8 часов. Имейте в виду, что некоторые из этих мест расположены внутри станка, поэтому, прежде чем произвести смазывание, необходимо удалить заднюю крышку.  Для смазывания можно использовать техническую смазку любого стандарта.

	Номер
	Периодичность
	Действие

	1-Канал смазки верхнего валка
	Раз в неделю
	Смазать

	2- Канал смазки нижнего валка
	Раз в неделю
	Смазать

	3-Коробка передач 
	Раз в месяц
	Смазать


1. Список частей основной конструкции
	No
	Наименование

	1
	Корпус

	2
	Задняя крышка

	3
	Кожух редуктора

	4
	Защитный кожух

	5
	Крышка вала

	6
	Ролики 

	7
	Ключ

	8
	Ролик

	9
	Кольцо 

	10
	Гайка 

	11
	Внутренний подшипник

	12
	Центральная часть подшипника

	13
	Соединение защитного кожуха

	14
	Болт 

	15
	M 16 Болт

	16
	M 16 Болт

	17
	Боковая задвижка

	18
	Боковой маховик

	19
	Стержень рукоятки

	20
	Рукоятка

	21
	Стержень рукоятки

	22
	Гайка 

	23
	Смазчик

	24
	Головка крышечного болта

	25
	Гайка

	26
	Соединительный болт

	27
	Гайка

	28
	Болт

	29
	Гайка

	30
	Зубчатое колесо

	31
	Предохранительное кольцо

	32
	Металлическое кольцо

	33
	Трансмиссионная передача

	34
	Зубчатое колесо

	35
	Зубчатое колесо

	36
	Рукоятка 

	37
	Болт

	38
	Гайка 


1. Гарантийный талон и паспортные данные станка.
Рекламация

(Направляется в адрес ближайшего сертифицированного сервисного центра PROMA  в случае возникновения гарантийного случая).

Наименование покупателя
_____________________________________________________

Фактический адрес покупателя___________________________________________________

______________________________________________________________________________
Телефон_______________________________
Паспортные данные оборудования
	Наименование оборудования
	Модель
	Заводской номер
	Дата приобретения

	Ручной зиговочный станок

	RMK-125
	
	


Описание неисправностей, обнаруженных в ходе эксплуатации оборудования:
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
______________________________

Ф.И.О. и должность ответственного лица

 «ПРОМА » 495 645 84 19
ГАРАНТИЙНЫЙ  ТАЛОН

	Наименование оборудования.  Ручной зиговочный станок


	Модель. RMK-125

	Дата приобретения.
	Заводской номер.

	Печать и подпись (продавца)
	№ рем.:               Дата:
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